
招 标 通 知

首先感谢各供应商合作伙伴对广东华昌集团的支持与配合！为建立全面优质的供应商品牌库，完善和落实集采制度的实际应用，体现广东华昌集团公平竞争，阳光透明的采购原则，营造公正，诚信的供应环境，让更多优质的供应商积极参与广东华昌集团的采购活动，目前广东华昌集团旗下包括：广东华昌集团有限公司、江苏华昌铝厂有限公司、广东华昌新型铝材有限公司，其中任一公司项目中标，均可视为进入广东华昌集团的供应商品牌库，现诚邀您参加以下招标项目。



招标编号：HCCGZB23023
项目名称：刀具类采购招标
招标公司：广东华昌集团有限公司
招标部门：采购中心
招标日期：2023-3-16
截标日期：2023-4-1
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第一章 投标邀请书
广东华昌集团有限公司对以下物料进行年度公开招标，欢迎具有法人资质的供应商参与竞标并提交密封的投标书。
1. 招标编号：HCCGZB23023
2. 采购方：广东华昌集团有限公司
交货地址：佛山市南海区狮山镇长虹岭工业园虹岭四路3号
3. 招标项目（物料）、用量：
	品明
	规格
	半年用量
	品牌
	公司

	刀杆
	12*150
	217
	海鑫生
	江苏华昌

	镶合金T型刀
	20*7*90*R3
	450
	百事力
	江苏华昌

	刀杆
	 20*200
	100
	海鑫生
	江苏华昌

	CNC刀杆
	Φ25*160
	30
	海鑫生
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ20*180*120
	20
	百事力
	江苏华昌

	CNC圆刀粒
	RPMT08T2MO-JS
	30
	三菱
	江苏华昌

	数控刀粒
	CCMT120408-HMP(CCMT432-HMP)PC9030
	420
	克洛伊
	江苏华昌

	CNC小刀粒
	APMT1135PDER DP5320（10粒/盒）
	2360
	杜龙卡浦
	江苏华昌

	CNC大刀粒
	APMT1604PDER DP5320(10粒/盒）
	1092
	杜龙卡浦
	江苏华昌

	镶合金T型铣刀
	32*12*R5
	40
	百事力
	江苏华昌

	镶合金T型铣刀
	16*5*90*r2
	610
	百事力
	江苏华昌

	合金T型铣刀
	φ42*18*R5*150
	50
	百事力
	江苏华昌

	常熟铣刀
	φ20*150*100
	30
	常熟
	江苏华昌

	铣刀
	4*50
	30
	YT620
	江苏华昌

	圆鼻刀杆
	20*150
	28
	海鑫生
	江苏华昌

	CNC大刀粒
	BT40-ER32-105L
	25
	速威
	江苏华昌

	刀杆
	16*160
	208
	海鑫生
	江苏华昌

	刀杆
	16*150
	87
	海鑫生
	江苏华昌

	钨钢刀
	6*50
	81
	YT620
	江苏华昌

	刀杆
	20*160
	77
	海鑫生
	江苏华昌

	旋转锉（柱形）
	AE0616M06
	118
	汾河
	江苏华昌

	锥度钨钢刀
	6*12*7°*160
	20
	YT620
	江苏华昌

	CNC刀杆
	Φ25*200
	17
	海鑫生
	江苏华昌

	车刀
	MGEHR2525-4T20
	15
	百事力
	江苏华昌

	刀粒
	400-DRYZ5010A
	15
	Laiboni
	江苏华昌

	斜面锉刀
	CF-408-200
	554
	BEST
	江苏华昌

	钨钢刀
	12*150
	476
	锐立克
	江苏华昌

	数控刀粒
	WNMG080408-GMPC6225
	450
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	8*120
	395
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	6*100
	370
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	8*100
	320
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	8*75
	300
	锐立克
	江苏华昌

	斜面锉刀
	CF-408*400
	283
	BEST
	江苏华昌

	双面锉刀
	CF-404#-400
	269
	BEST
	江苏华昌

	双面锉刀
	5*180
	255
	BEST
	江苏华昌

	双面锉刀
	CF-406#-400
	228
	BEST
	江苏华昌

	钨钢刀
	10*150
	210
	锐立克
	江苏华昌

	双面锉刀
	CF-402-200
	207
	BEST
	江苏华昌

	单面锉刀
	CF-406-200
	204
	BEST
	江苏华昌

	刀杆
	16-200
	190
	锐立克
	江苏华昌

	车刀粒
	ZMF-XJ105
	150
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	16*100
	145
	锐立克
	江苏华昌

	双面锉刀
	CF-402-400
	132
	BEST
	江苏华昌

	钨钢刀
	10*100
	131
	锐立克
	江苏华昌

	双面锉刀
	CF-406#200
	121
	BEST
	江苏华昌

	钨钢刀
	3*50
	120
	锐立克
	江苏华昌

	正车刀
	YW2-25*20
	120
	冀海
	江苏华昌

	正车刀
	YW2-90°20*20
	120
	冀海
	江苏华昌

	旋转锉（锥形）
	G1225M06
	118
	锐立克
	江苏华昌

	反车刀
	YW2-90°20*20
	108
	冀海
	江苏华昌

	双面锉刀
	CF-404#200
	108
	BEST
	江苏华昌

	钨钢刀
	4*4*10*50
	90
	锐立克
	江苏华昌

	正车刀
	20*20
	72
	冀海
	江苏华昌

	合金钻
	15.8
	70
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	10*10*75
	70
	锐立克
	江苏华昌

	钨钢刀
	10*120
	70
	锐立克
	江苏华昌

	反车刀
	yt726-90°20*20
	54
	冀海
	江苏华昌

	T型合金铣刀
	12*32*150
	50
	锐立克
	江苏华昌

	单面锉刀
	CF-404-200
	50
	BEST
	江苏华昌

	合金钻
	13.8
	49
	锐立克
	江苏华昌

	反车刀
	YW2-25*20
	48
	冀海
	江苏华昌

	正车刀
	YT726*90°20*20
	48
	冀海
	江苏华昌

	六刃钨钢刀
	10*75
	40
	锐立克
	江苏华昌

	六刃钨钢刀
	8*55
	40
	锐立克
	江苏华昌

	车刀粒
	SNMG644GH UE6110（45°）
	39
	三菱
	江苏华昌

	T型合金铣刀
	18*42*150
	30
	锐立克
	江苏华昌

	车刀
	YW2 45°20*25
	30
	冀海
	江苏华昌

	刀杆
	25*250
	30
	锐立克
	江苏华昌

	刀杆
	EMR4R21D20D150L2T
	30
	宏中
	江苏华昌

	刀杆
	EMR5R25D24D150L2T
	30
	宏中
	江苏华昌

	六刃钨钢刀
	12*100
	30
	锐立克
	江苏华昌

	CNC大刀粒
	BT40-ER32-100L
	20
	锐立克
	江苏华昌

	刀粒
	RPMW1003MO
	20
	锐立克
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ16*115*65
	20
	常熟
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ16*140*85
	20
	常熟
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ18*120*65
	20
	常熟
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ18*140*85
	20
	常熟
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ20*140*85
	20
	常熟
	江苏华昌

	加长铣刀
	Φ20*145*85
	20
	常熟
	江苏华昌

	三刃铣刀
	Φ12*75
	20
	常熟
	江苏华昌

	三刃铣刀
	Φ14*105
	20
	常熟
	江苏华昌

	三刃铣刀
	Φ16*110
	20
	常熟
	江苏华昌

	三刃铣刀
	Φ20*120
	20
	常熟
	江苏华昌

	外螺纹车刀
	YWZ 20*20*100
	20
	常熟
	江苏华昌

	直柄钨钢刀
	φ12*12*30*75
	20
	常熟
	江苏华昌

	长刃直柄立铣刀
	12*83*30
	15
	常熟
	江苏华昌

	长刃直柄立铣刀
	14*90*30
	15
	常熟
	江苏华昌

	长刃直柄立铣刀
	16*92*30
	15
	常熟
	江苏华昌

	刀杆
	EMR5R35D32D150L3T
	10
	锐立克
	江苏华昌

	内孔通孔车刀
	YWZ 20*20*170
	10
	冀海
	江苏华昌

	三刃铣刀
	12*83
	10
	常熟
	江苏华昌

	三刃铣刀
	16*90
	10
	常熟
	江苏华昌

	常熟铣刀
	18X85
	10
	常熟
	广东华昌

	常熟铣刀
	18x65
	10
	常熟
	广东华昌

	常熟铣刀
	20x85
	10
	常熟
	广东华昌

	常熟铣刀
	20X65
	10
	常熟
	广东华昌

	车刀
	YW1 内牙
	5
	冀海
	广东华昌

	数控车刀
	SCLCR3232P08
	10
	拉普拉达
	广东华昌

	刀头
	BT40-ER32-100L
	20
	速威
	广东华昌

	刀粒
	22IRN60A RS400
	30
	锐安
	广东华昌

	合金铣刀
	16x100
	90
	百事力
	广东华昌

	T型刀
	40x8x160XR3
	40
	百事力
	广东华昌

	钨钢球刀
	R6x12xL35x75
	25
	
	广东华昌

	刀粒
	CCMT120408 CCMT-432-HM
	400
	株洲
	广东华昌

	T型铣刀
	20x6xR2x100
	80
	百事力
	广东华昌

	刀套
	ER32  φ8
	20
	速威
	广东华昌

	钻夹头刀柄
	BT50-APU16-120L
	5
	克利
	广东华昌

	刀粒
	WNMG080408CK-FC5115
	600
	富土元
	广东华昌

	钨钢刀
	60度  6x75
	50
	精工
	广东华昌

	钨钢刀
	12x30x75x4T
	70
	精工
	广东华昌

	刀粒
	SW0804
	100
	
	广东华昌

	正车刀
	YW1　90度   20X20
	60
	冀海
	广东华昌

	车刀
	SCLCR2525M12
	8
	HZSK
	广东华昌

	正刀杆
	MWLNL2525M08
	8
	
	广东华昌

	刀套
	SC32  φ20
	10
	
	广东华昌

	刀杆
	BAP300R-C16-17X150L
	70
	海鑫生
	广东华昌

	刀杆
	BAP300R-C16-17X200L
	50
	WANYA
	广东华昌

	钨钢刀
	6x100
	156
	
	广东华昌

	钨钢刀
	55度 10x100
	100
	GSEN
	广东华昌

	刀杆
	BAP400R-C25-30-350-2T
	2
	
	广东华昌

	刀粒
	WNMG080404CK-FC5115  10粒/盒
	80
	
	广东华昌

	刀杆
	BAP300R-C20-21X200L
	42
	海鑫生
	广东华昌

	T型刀
	30x8x160xR3
	120
	WANYA
	广东华昌

	刀杆
	300RC16-17-160-2T
	2
	GSEN
	广东华昌

	刀杆
	26x200
	2
	
	广东华昌

	直柄铣刀
	20x180
	25
	五环
	广东华昌

	钨钢刀
	4x11x4x50L
	100
	YD
	广东华昌

	常熟铣刀
	20x150x95
	20
	常熟丰牌
	广东华昌

	直柄铣刀
	20x200
	25
	五环
	广东华昌

	刀粒
	RPMT08T2MOE-JS
	300
	日本三菱
	广东华昌

	刀粒
	CNMG120408
	200
	三菱
	广东华昌

	T型铣刀
	16X4XR2X120
	80
	百事力
	广东华昌

	合金铣刀
	20x100L
	140
	WANYA
	广东华昌

	刀杆
	BAP400R-C25-30X250L
	5
	海鑫生
	广东华昌

	刀粒
	JGMV030310
	500
	WANYA
	广东华昌

	双面快铣刀杆螺丝
	M3X7
	500
	
	广东华昌

	刀杆
	YL-17-C16-200-2T
	10
	WANYA
	广东华昌

	刀杆
	YL-17-C16-160-2T
	10
	WANYA
	广东华昌

	T型刀
	20x6xR3x100
	90
	百事力
	广东华昌

	钨钢刀
	6x50
	20
	GSEN
	广东华昌

	刀粒
	APMT1604  DP5320
	4100
	杜龙卡浦
	广东华昌

	钨钢刀
	10X30X75
	110
	WANYA
	广东华昌

	刀套
	SC32  φ16
	10
	强力
	广东华昌

	钨钢刀
	75度  12X75
	150
	WANYA
	广东华昌

	钨钢刀
	75度  10X75
	70
	WANYA
	广东华昌

	钨钢刀
	3.0x4.0x50Lx4F
	120
	Laboni
	广东华昌

	钨钢铣刀
	12x150L
	290
	WANYA
	广东华昌

	合金铣刀
	14X160L
	330
	YT
	广东华昌

	刀粒
	APMT1135  DP5320
	6900
	杜龙卡浦
	广东华昌

	钨钢刀
	55度-60度  12x75x30
	300
	WANYA
	广东华昌

	刀杆
	BAP300R-C20-20X150L
	35
	海鑫生
	广东华昌

	刀粒
	RPMW1003MOE  DP5320
	300
	杜龙卡浦
	广东华昌

	锥度铣刀
	D6X9°xD14x130x3T
	5
	株洲精工
	广东华昌

	钨钢刀
	8x50
	60
	GSEN
	广东华昌

	T型刀
	30X8X100XR3
	210
	百事力
	广东华昌

	带锯条
	6000
	20
	
	广东华昌

	钨钢铣刀
	60度  6X100
	150
	WANYA
	广东华昌

	刀套
	SC32  φ6
	20
	强力
	广东华昌

	钨钢刀
	55°  8x100
	280
	YT
	广东华昌

	带锯条
	4115
	145
	
	广东华昌

	带锯条
	4515
	30
	
	广东华昌

	外圆车刀杆
	MWL/NL/2525M08
	10
	GSEN
	广东华昌

	刀套
	SC32  φ12
	20
	强力
	广东华昌

	T型铣刀
	20x6xR2x120
	150
	YT
	广东华昌

	钨钢球刀
	R4xD8xL16x60
	328
	YT
	广东华昌




4. 招标文件购买时间：自2023年3月17日至2023年3月28日止（周日及法定假日除外），上午08：00～12：00，下午13：30～18：00。
5. 购买招标文件的方式及招标文件售价：纸质招标文件或电子招标文件售价：RMB 100元/份。纸质招标文件与电子招标文件具有同等法律效力，招标文件售后不退。
6. 购买招标文件请用公司账号转账到以下招标方账号，（转账请备注：****投标保证金）。招标方联系人：肖俊广18573457808
帐户名称：广东华昌集团有限公司     
开户银行：广发银行股份有限公司佛山城南支行  
银行账户：9550 8800 4180 7900 181
7. 投标文件递交截止时间：2023年4月1日18：00止。
8. 购买招标文件及递交投标文件地址:广东华昌集团有限公司：采购中心（佛山市南海区狮山镇长虹岭工业园虹岭四路3号）。
9. 以上如有变更，广东华昌集团有限公司将通过公司官网（http://www.huachang-alu.com）公示，请投标方关注。



第2章 投标人须知
1. 招标方法：本招标文件为统一版本，适用于本次参与竞标的所有公司。招标文件通过广东华昌集团官网、公众号及相关信息资讯平台发布。投标人按照招标文件要求准备投标文件。我司依据质量、交期、成本、技术、服务等综合指标评比结果确定中标单位签订年度采购合同。
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	条  款  名  称
	编  列  内  容

	招标人
	名 称：广东华昌集团有限公司
地 址：广东佛山市南海区狮山镇长虹岭工业园（二期）虹岭四路3号
肖俊广18573457808、李明明13580455827、潘惠华13927750023。传  真：0757-81827052

	投标人应具备承担本招标物资生产供应能力
	资格条件：投标者必须是采用有中华人民共和国注册单位。具备模具刀具的供货能力，并符合招标单位有关要求的法人资格单位。

	投标保证金
	1、投标保证金的形式：银行汇款
2、投标保证金的金额：投标保证金:贰万元
3、银行汇款
需将投标保证金电汇至指定账号（具体银行信息如下），同时须在汇款单据上注明招标编号及名称。投标人必须保证投标保证金在投标截止时间前即开标时间前到账，
户名称：广东华昌集团有限公司     
开户银行：广发银行股份有限公司佛山城南支行  
银行账户：9550 8800 4180 7900 181

	签字或盖章要求
	法定代表人或其委托代理人签字并盖单位章

	装订要求
	投标文件只需一份正本装订成册
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	封套上写明
	招标项目名称、招标编号和投标人全称，注明投哪些分公司，密封处应有密封章

	递交投标文件地点
	广东佛山市南海区狮山镇长虹岭工业园（二期）虹岭四路3号

	是否退还投标文件
	√否
□是

	开标时间和地点
	开标时间：招标方另行安排
开标地点：广东华昌集团有限公司

	开标程序
	（1）密封情况检查：监督人检查
（2）开标顺序：统一开标登记
（3）投标人代表是否在开标记录上签字不影响开标记录的效力。

	评标
	（1）价格；
（2）投标单位资质；
（3）产品质量；
（4）售后服务承诺；

	是否授权评标委员会
确定中标人
	√是
□否， 

	履约担保
	履约担保的形式：履约保证金
履约担保的金额：中标后投标保证金转为履约保证金


1.投标单位的资格审查及有关事项
（1）资格条件：投标者必须是采用有中华人民共和国注册单位。具备模具刀具供货能力，并符合招标单位有关要求的法人资格单位。
（2）商务标书资格审查文件内容：
①法定代表人证明书，法人授权委托证明书，被授权人身份证复印件。
②盖有单位公章的企业营业执照副本复印件和税务登记证（国税、地税）复印件、
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开户银行、账号、企业简介。
③产品说明书、质量证明书。
④各质量体系认证证书复印件。
⑤客户案例表、成本分析表和报价单（成本分析表格式参照附件，具本内容可根据实际情况作出修改）。
⑥能证明企业履约能力、信誉的材料。
经招标单位评标小组对被邀请单位资格进行审查，须符合上述资质条件的，方可确定为投标单位。
（3）技术标要求：相关成功案例。
（4）投标费用：投标商自行支付准备和递交投标书过程中所发生的一切费用，无论投标结果如何，招标单位对此费用不负任何责任。
招标文件的澄清和修改：招标单位对已发出的招标文件进行必要的澄清或者修改，应在招标文件要求提交投标文件截止时间前，视澄清或修改的内容而定，以书面形式通知或电话口头通知所有招标文件收受人，该澄清或修改的内容为招标文件的组成部份。
2.如投标人之间采取不正当的手段哄抬产品价格，使招标人的利益蒙受损失，或投标人之间恶性竞争，不能按投标价格签订合同，则重新组织招标。
3.投标单位中标后，立即签订质量协议书和年度供货框架合同，并严格执行所有条款。
4.严禁投标单位对招标单位采购及相关部门人员进行行贿、宴请、馈赠礼品、围标、串标、悔标、以他人名义投标等不良行为，一经发现，取消投标及供应资格，并扣除全部投标保证金。
5.交货方式：根据广东华昌集团有限公司下达的采购订单所要求的数量、规格及交期要求，将产品送达广东华昌集团有限公司指定仓库。
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6. 招标有效期：中标企业的供货资格和投标承诺有效期为合同签定后一年，因重大交货延误及严重供货质量原因被终止供货资格除外。






















 第三章  质量要求与技术参数
1、符合第三章标的规格要求。
2、根据本公司包装工艺要求符模具车刀质量标准要求


[bookmark: _GoBack]






























   
第四章  其他条款
1.供方向需方提供产品时，应向需方提交产品检验报告单，其内容、格式由供、需双方商定，最终按需方颁布的进厂验收标准为依据。
2.供方应备有产品的检查、试验等记录，需方需要时，供方应随时提供原件或复印件。
3.供方应向需方提供每年度不少于1-2次由权威检测机构出具的检测报告，除此以外，需方可根据需要适当时在供方或需方抽取需方产品委外检测，其费用由供方承担。
[bookmark: OLE_LINK3]3.服务要求：产品出现异常，华昌集团要求供方到现场处理，供方必需在24小时内到达现场。有产品不合格退货必需在48小时内将合格产品送回甲方。
4.检验：每个批次的产品在入厂时，由五金辅助材料仓库收货人员通知质检部，派人查验该批产品，检验标准按照本标书的质量要求条款。
5.检验结果判定：（1）有任意一项技术要求检验项目结果为不合格，则判该批产品不合格；（2）有任意一项型式检验项目或核查项目不符合的，按采购合同要求处理。
6. 个别品种工程价、要求有备案交供应中心。
7.送货地点：按本司要求.
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 第五章 投标文件格式
	备注： 
《投标文件格式》是供投标方参考这些格式文件制作的投标书。


















广东华昌集团有限公司
招标项目

投  标  文  件




项 目 名 称：HCCGZB23023        
招 标 编 号：刀具类采购招标        



        投标方单位 ：         
        日      期 ：         




文件目录

1.投标书
2.企业法人营业执照、生产许可证、环保资质证书、ISO质量管理认证、MSDS报告、原辅材料符合绿色物料说明等资质证明
3.产地来源证明
4.权威机构对该产品的鉴定合格证书、检测报告
5.使用说明及详细的技术参数说明
6.项目报价文件、成本分析表
7.法人代表授权书及身份证明
8.投标方资格声明及技术、售后服务承诺书。
9.缴交投标保证金的证明。
10. 投标方提交的其它资料
（投标方递交的资料包括但不仅限于以上资料）












投 标 函
致： 广东华昌集团有限公司 ：
1.根据贵司       的投标邀请（招标编号:       ），本签字代表（全名：   职务：  ）正式授权并代表投标方（投标方名称 ：        、地址：     ）承诺：提交材料中所含的信息均为真实、准确、完整，且不具有任何误导性。接受招标方对我方的所有约束条款，严格按招标文件所限定的时间办理相关手续。
2.我方保证遵守招标文件的全部规定，以  银行电汇 方式提供金额为人民币  20000 元作为本次投标保证金。
3.投标方已详细阅读全部招标文件，包括修改文件（如有的话）和有关附件，将自行承担因对全部招标文件理解不正确或误解而产生的相应后果。
4.一旦我方中标，我方将在收到中标通知后按贵司要求签订合同并履行合同责任和义务。并严格按照贵司的要求在规定时间内完成中标物料的开模、送样确认等环节。
5.投标方同意并理解贵司评标方式；遵从贵司在本次招标过程中的每一项决定。













供应商登记表
	公司基本信息

	公司全名（中文）
	
	成立时间
	

	公司地址
	
	注册资本
	

	营业执照号
	
	法人代表
	

	经营范围
	

	经营品牌或者主力商品
	

	是否可以开具发票       
	  □增值税专用发票税点    %      □增值税普通发票税点    %

	结算方式
	  □现金    □电子承兑    □月结

	银行开户名
	

	银行开户行
	
	银行账号
	

	公司性质
	□外商独资  □合资/合作  □国有及国有控股   □民营  □个体  □上市  □其它（说明）

	供应性质/可多选
	 □原厂直供     □分公司     □经销商     □贸易商     □其它（说明）

	主营产品
	供应种类
	规格
	生产速度
	年产量

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	最近三年的销售额
	年份
	公司的总销售额
	在华昌的销售额

	
	年
	
	

	
	2021年
	
	

	
	2022年
	
	

	主要客户名称
	合作时间
	历史销售额（去年）
	销售额占比（%）约数

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	质量体系认证或其它证书
	证书名称
	发证机构

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	联系人
	
	公司职务
	

	电话号码
	
	手机号码
	

	传真号码
	
	邮箱地址
	

	加盖公司公章：    
	填表日期：       年      月





投标项目报价单

	投标单位名称
	

	投标单位地址
	

	联系人
	
	联系电话
	

	项目名称
	型号规格
	投标单价
	单位
	月供货能力

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	详细性能说明：







以上报价含13%增值税及运费。 

报价单位(盖章):      

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	














法定代表人委托授权书


 广东华昌集团有限公司   ：
          （投标方单位全称）法定代表人      授权我公司员工（投标方代表姓名）    为投标方代表，代表本公司参加贵司组织的     项目（招标编号     ）招标活动，全权代表本公司处理投标过程的一切事宜，包括但不限于：投标、参与开标、谈判、签约等。投标方代表在投标过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，本公司均予以认可并对此承担责任。投标方代表无转委托权。特此授权。
本授权书自出具之日起生效。


投标方代表：        性别：    身份证号：       
单位：          部门：       职务：         
详细通讯地址：                             
电话：              

附：被授权人身份证件

授权方
投标方（单位全称并加盖公章）             
法定代表人签字：                         
日     期：                           





投标方提交的其它资料
   
投标方认为应提交的其他材料, 可在此附页提交。





















 投标方代表签字（盖章）：          
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